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UDA COMPETENZE ABILITATCAPACITA CONOSCENZE CONTEMNUTI
CXCLImertare: & SINE | La produzione delfacciaio, Carattenstche della ghisa
T-1 processi di industrializzazione, Conoscere i principali minerali] -, i s ; : : g
o R , . . . : daltofomo.  Affinazione della ghisa. Procedimento  di
Individuare be proprietd dei Analizzare | processi produttivi |di ferro,  Processi  per affnazione Linz e Denawiz (LD). Classiicazione e
Produzione |materiali in relazione dei materiali di uso industriale, |l'ottenimento  dei  principali '

caralteristiche deglh acciai comuni. Caratteristiche degli acciai

allimpiego, ai processi
produttivi e ai trattamenti

dell’acciaio |alimpiago, ai processi metalli ferrosi. .
pmdLEItlquil 2 al trpartamenti da costruzione.
Misurare, elaborare e valutanz
grandezze e caratteristiche Le sollecitazioni statiche: trazione, compressione, flessione,
T.2 tecniche con opportuna Essere in grado di nconoscers torsione e taglio, Le sollecitazione dinamiche: periodiche & da
strumentazione. la proprieta & un materiale in | Conoscere e sollecitazioni & [impatto.
Sollecitaz, 8 Indivin::_iu._afe ] pr-:_:lpriem dei relaah_:nrbe_al flipo di nli effetti che producondg. L‘-gilaiazime iern‘_lica. Te_mpera!.l.:r_a di f_usim]e. Proprieta mass_i'ue
proprieta materiali in relazione soflecitazions. di contatto: attrito statico e attrito dinamico. Usura. Proprietd

tecnologiche dei materiali,




La prova di trazione secondo la norma UNI EN 10002:2004:
macchine per prove di trazione, provette, carico unitario di
rottura, allungamenti unitari e allungamenti  percentuae.

iagramma  canco-allungamento.  Comportamento  del
T-3 Individuare be proprieta dei Essere in grado di determinare [ Conoscere le caratteristiche wg Fﬁg@gﬂi“&'@g&ﬁgmﬁ:ﬁ?ﬁnﬁlg %Lrgema::tu;
materiali in relazione da tabelle spacifiche i valori ricavabili da una prova di Enudulu. A S dl Elasti:itﬁ' ¥ dﬂm Iﬁ'jummﬂm tR
Proprieta | allimpiego, ai processi delle proprieta meccaniche, | trazione statica, prova di prova di durezznag Brinell & :ﬁEsighaziunE delle durezra Bricall
meccaniche |produttivi e ai trattamenti. durezza e prova di resienza La prova di durezza Vickers e relatva designazione. La prova
di durezza Rockwell. Campo di applicazione delle prove di
durezza Brinell, Vickers e Roclwell,
Resibenza, indice di resibenza, provette unificate con intaglio a
Ueda V. La prova di resilienza.
Organizzare il processo
T4 produttivo contribuendo a Essere in grado di valutare le i . ;
definire e modalita di proprieta tecnologiche idoneo _— Lesnarazione, ISR B aUERRIn voRe: Toul
. et ; ; Conoscere e varne fasi del Applicazione dei material sinterizzati ad alta densita ed a
I'ulutallurglal realizzazione, di controlio e per il processo. . | processo di sinerizzazione e et
delle ';"h“" ;ﬂr:::ﬂdhﬂgﬂ Pmlr?cdjgtts?étemm i E;sfer:ﬁ:;' gﬁ'ﬁﬂ;m”tfm i Conoscere preqi e difeti dei | Caratteristiche e funzionamento del filtri sinterizzati, cuscinatti
sinterizzazio | scelta del processo pid idoneo Eeel'zza r EF:m part mlﬁe maternali sinterizzaf). e hocoole autolubrificanti, Ltensil m metallo duro e il cermet.
ne in base al tipo di prodotto da | prodotto.
realizzare,
Organizzare il processo
; produttivi contribuendo a Essere in grado di valutare le i ; i e
= definire ke modalita di proprieta tecnologiche idoneo | Conoscere i prodotti attenibil t:ﬁ;ﬂfgg :EE:HE:E:E:' !Eﬂfﬁn;imgstﬂﬁﬁﬁ
Lavorazioni realizzazione, di controlio e per il processo. per deformazione plastica. g e S e e I
: ; e prodotti di laminazione, Processi di laminazions. Laminaloi e
o collaudo del prodotio. Essere in grado di valutare | {Conoscere | principi di N nchine et AR Fubnan 8 &t i
defnrmzjun Affrontare in modo sistemico la | processo pid idoneo per funzionamento dei process: Eoliimione mﬁaﬁlaﬂ.ﬁa Phscsiivive - Calindeilin ﬁﬁm'
e plastica scelta del processo pil idoneo |realizzare un particolare per defarmazione plastica. Imuﬁmﬂ'mm Al St ' ;
in base al tipo di prodotto da | prodotto. '
realizzare.
Individuare ke proprieta dei Essere in grado di interpretare | CONoscere come si 8Seguono L -
LB materiali in relazione ed utiizzare | dati pravenienti | prove meccaniche di trazione, E;g:: $ gﬁfgg:satlaﬁﬁl Vickers & Rockial scal B & C.
Provein allimpiego, al processi da prove meccaniche di resilienza e durezza in Eoailr e e

laboratorio

produttivi e ai trattamenti.

lahoratorio.

laboratorio.




Organizzare il processo

Elementi fondamentali ded tornio paralielo. Mot di lavoro nella
tornitura: moto di tagho, moto di avanzamento e moto di

produttivo cantribuendo a reqistrazione.  Paramelri  tecnologici  nelle  lavorazioni  di
LAB-2 definire ke modalita di Eeiena s A i digiianans Architettura del tormio parallelo. | tomitura: profondit di passata 0 di agho, velocta di taglio,
realizzazione, di controllo e B eon dizin?ni A Fricin o Attrezzature di base per il avanzamento e velocitd di avanzamento. Lavorazioni di
Tornio, |collaudo del prodatio, eaalis et el o dal montaggio. sgrossatura e di finifura. Lavorazioni eseguibdi al tormio:
Lavorazioni, | Misurare, elaborare e valutare Es'lgtemuh Fi Lavorazioni eseguibdi al tornio. fomitura clindrica esterma e interna, spallament, intestatura,
Utensili, |grandezze e caratteristiche [t g, Utensili da tornso. foratura ed alesalura, froncatura, esecuzione di gole,
tecniche con opportuna godronatura.
strumentazione, Mensili da tomio: parti di un utensile, Angoli caratteristicl,
Materiali per utensili. Classificazione 150 metalio duro,
Organizzare il processo
produttive contribuendo a Elementi fondamentali di una fresatrica. Mot di lavon nelle
LAR-3 definine le modafita di Architetiura delle fresafric, lavorazioni di fresatura: moto di taglio, moto di avanzamenio ,
realizzazione, di controlio @ Essere in grado di determinare | Attrezzature di base per il tipi di attacco, Tpi di fresatrice; orizzontale, verticale,
Fresatrici, |collaudo del prodatio, le condizioni di lavoro con montaggio. universale e aleso-fresatrice,
Lavorazioni, | Misurare, elaborare & valutare | scefta degli utensili e dei Lavorazioni eseguibdi alie Frese periferiche, lavorazioni in concordanza e in dsscordanza.
Utensili, |grandezze e caratteristiche paramedr ecnologici. fresatrici. Frese frontali.
tecniche con opporuna Tipi di frese ed esecuzioni. Lavorazioni di fresatura: spianatura, spallamenti, contimitura,
strumentazione, scanalature, filettatiure, cenni sulke lavorazioni di profilatura.
Errgdﬂ?:oaien:!lt?i?;:nﬁgg i Architettura delle Elementi fondamental di una macchina trapanomoince. Moti de
LAB-4 debnire le modali di ) : : rapanomatrici. ; lavaore: moto i mglm_, mola 1_:||_ avanzamento e |:I|_
weslizzazione. di contollo & Es;s:ere_m grgu:i_adu:letermmare Mrezzamre di bas_e_tper il appostamento. _P_arz_lmem tecnulngny .nrelre_ [avorazioni i
1 v |t dat ﬁmdnm:u [ ml'll:llzll:!é!'ll di Ial,'pm con montaggio e u;enmh ia banco fnralura:lprqfnndlta di passata, '.'L_?l_ﬂma di tagﬂ[u. avanzamenio
lamrl apaﬂmnl ni. IMisurare. elaborare e valutare | 2S5t degli utensil e ded per lavorazioni di foratura, e velocita di avanzamento. Utensili per lavorazioni di foratura.
etk ' grandezzle o carattericliche | PRMetn tecnologicl. Lavorazioni E_E:Egmhll alke Tipi di trapano: a colonna, sensitivi, radlahlu a bandiera.
tecniche con opporuna trapana motric. . Lavorazioni esequibii con la macchina trapanomotrice:
aumstazNoRe; Tipi di frese ed esecuzioni. foratura, alesatura, maschiatura, lamatura, svasalura.

VALUTAZIONE: si fa riferimento alla grigle di valulazione della Classe di concorso A-42B-17 pubblicate sul sito v isisvarese gov.it e allegate al vigente FTOF e al PA

VERIFICHE: |e verifiche di fipo orali possono essere anche brevi, le verifiche scrifte sono di tipologia A, B e C, elaborati grafici, elaborati tecnici su modelli preimpostati dal
docente e schede di lavoro.



Ogni UDA prevede una o pil verifiche che permettono il controllo degli apprendimenti realizzati dagh studenti, in particolare ke schede di lavoro sono strumenti che consentono
allo stedente di confrontarsi con le proprie competenze,

METODOLOGIE DIDATTICHE: le lezioni possono prevedere lezioni partecipate utilizzando mediaton simbalici integrati da mediator iconsci come schemi di modelli semplificati,
fioto, video, animazioni e strument & didattica digitale interattiva. L'uda in generale s chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attivare il propric sapere ed
elaborare personalmente, quindi sperimentare e in generale ampliare, le proprie competenze,

Viene privilegiata la didattica laboratoriale con la quale lo studente deve mettere in azione le proprie competenze, per cui viene valorizzato il metodo induttivo degli apprendimenti
aftraverso l'uso dei laboratori ed esercitazioni poiche con le attvita didattiche del fare si realizzano conoscenze e capacia.
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