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CONTENUTI

T-1

Iintroduzione
al disegno
tecnico

Individuare e utilizzare gli
strumenti di comunicazione e
di team warking pil appropriat
per intervenire nei contesti
organizzativi @ professionali i
riferimenta.

Organizzare Il processo
produttive contnbuendo a
definire ke modalita di
realizzazione, di controllo &
collauda del prodotio,
Documentare programmare e
organizzare la produzione
industrizle.

Saper utilizzare | diversi tipi di
limea.

Saper rappresentare un
oggetta in scala.

Conoscere ghi strumenti del
disegna tecnico.

Conoscere | principake enti di
normazione e unificazione.

II disegno tecnico come linguaggie. Materal per il disegno
fecnico,  Crganismi di normazione,  Convengioni  di
rappresentazioni. Tipi di hnee. Scale di rappresentazioni. |l
disegno tecnico in praezioni ortoganali.




Individuare e utilizzare gli
strumenti di comunicazione &
di team working pid appropriat
per intervenire nei contest
organizzativi e professionali i

Rappresentazioni  delle saldature nel disegno  tecnico.

T2 Designazione di una saldatura: posizione e forma del cordone,
gﬂmmﬂ' i dﬁeﬁgr rEFTdﬂaiJEmﬂrE Heé?ima Conoscere lE.iEgﬂ'le Pt Iﬂt- di quotatura  del cordome ed informazioni  complementari.
Rappresent. ANUNCLEIR {100 ree] SMUNUTG M| THEpNR SalGeOre 08 [Tk 0) Designazione schematica di una saldatura: linea di freccia,
roduttive contribuendo a rappresentazions saldatura seconda la norma | ) g ool ]
saldature EE“ i b AR corvenzionale & schematica. | NI EN 27553 linea di riferimento, Bnea di identificazione, parametn
e S e ' ? longitudinall & per sezioni trasversali di giunto. Simbol
colla el ﬁmdum numenci per la rappresentazione del processo di saldatura e
Documentare pr ugr&}nmafe 4 sigle per le operazioni complementan alla saldatura.
organizzare la produzione
industriale.
Individuare e utilizzare gl
strumenti di comunicazione e
di team working pid appropriat
o lspa 8 £S5 1 1o d e g
riferimento. designazione unificala
T3 Organizzase | pracesso Saper interpretaré le: - -
produttive contribuendo a Aot i Conoscere gli elementi della - _
Filettature definire ke modalita di Eih;l;amra filettatura. Elementi di una filettatura. Rappresentazione convenzionale e
realizzaziane, di contrallo & Essers m‘ radiy fl ficonoscars Conoscere | diversi sistemi di | schematica di una filettatura. Filettatura in sezione di viti e
collaudao del prodaotto, i ﬁiEtta[urg <1k fisaril normazione della filettatura. madreyit, Sistemi di filettatura metrico, Whitworth e gas
Documentare programmare e gnl
organizzare la produzione
ndustriale.
Saper disegnare con|Conoscere le parti che|Collegamente  filettat;  witt e dat;  classficazione  dei
Individuare e utilizzare gli rappresentazione  schematica | compongono unjcollegamenti filettati: collegamento con  vite  mordente,
strumenti di comunicazione e | e convenzionale witi, madreviti | accoppiamento filettato, collegamento con vite passante (bullone), collegamento con
T4 di team working pid appropriat | e accoppiament filattati Conoscere le diverse lecniche|vite  prigioniera, collegamento con wite di  pressions,
per intervenieg nei contesti Saper ricavare ke propretdacon le quali siorealizzano glijcollegamento con wite di posizione, Classificazione della
Collegamenti | organizzativi e professionali & [mediante  fa classe  difaccoppiamenti filetat. bullomeriac forma e dimensioni, materiale e classe &
filettati | riferimanto, resistenza di bulloni & dadi Conoscere | principi SU cui Si|resistenza, categona di esecuzione e rivestimenta proteftivio,




Individuare e utilizzare gli
strumenti di comunicazione e
di team working pil appropriat
per intervenire nei contasti
organizzativi e professionali di
riferimenta.

Essere capace di; usare i

Conoscere tipi e sistemi di

Elementi della quotatura: linea di mesura, linee di rifenmenta,
disposizione delle quote sul disegno. Quotatura di elementi
parbeolan: quadi, cilindn, sfere, archi, angoli, corde, raccordi,

LAB-2 Organizzare il processo diversi sistemi di guotatura,  quotatura. smussi, filettature, elementi ripetuti, filettature, guotature di
produttive contribuendo a Saper leggere e interpretare | Conoscere e tecniche di parti simmetriche, quotatura di elementi non in scala. Conicita
Quotature | definire ke modalita di disegni quotati, quotatura degl elementi e inchinazione.  Sistemi di quotatura: in sene, in paralledo,
realizzazione, di controllo e geometric. combinata ed a quote sovrapposte Tipologie di quotature,
collaudo del prodotto, Applicazioni: disegni quotat in projezioni ortogonall con il
Documentare programmare @ metodo europeo di componenti meccanicl,
organizzare la produzione
industriale.
Individuare e utilizzare gli
strumenti di comunicazione &
di team working pid appropriat
per intervenite nei contesti
?rmﬁw' € professional & Sezioni convenzionali. Indicazioni delle sezioni sul disegno.
LAB-3 T i Tratteggio di sezione.  Tiph df sezione: semplice, sfalsata e
U&ﬁﬂﬁtﬁfﬂ 5 ﬁﬁtgfgﬂﬂmﬁmam Rappresentazione di sezioni  |deviata. Sezioni parziali 0 in rottura. Sezioni in vicinanza e
Sezioni ge-ﬂnire e modalit di sezioni ribaltate in leogo. Eccezioni alle regale di sezione.
realisrsmane: il oo s Applicazioni: disegno di sezioni con quotature di componenti
collauda del DFUIjUT{U. MmecCcanict In profezuni n:urtugunall.
Documentare programmare e
organizzare la produzione
mdustriale.
LAB-4  |Imdividuare e utilizzare gli Conoscere le funzioni dei La barra deghi strumenti dell'ambiente sketcher. Strumenti per
strumenti di comunicazione e | Saper realizzare schizzi 2D per | diversi ambienti di un tracciare profil. Modalita si selezione. Operazioni sui profill,
CAD di team working pid appropriati | 'estrusione o la nvoluzione. | modeflatore sobdo 3D Vincolare | profih. Analisi delba schizzo.
pet intervenire nel contesti Saper realizzare operazioni  (avanzato. Modelli 30 basati sullo sketcher. Features di dettagliatura e di
organizzativi e professionali & | sulle parti. rrasformazione, Ekmenti di riferimento. Modifica di Featuras,

riferimento.
Organizzare il processo

Impostazioni del vincol,
Kodellazione di component e argani di macchine.




produttivo contnbuendo a
definire ke modalita di
realizzazione, di controllo &
collaudo del prodatto,
Documentare programmare e
organizzare la produzione
industriale.

VALUTAZIONE: si fa riferimento alla grighe di valutazione della Classe di concorso A-42/B-17 pubblicate sul sito www.isisvarese. gov.it e allegate al vigente PTOF e al PAL

VERIFICHE: |e verifiche di fipo orali possono essere anche brevi, ke verifiche scritte sono di tipologia A, B e C, elaborati grafici, elaborati tecnici su modell preimpostati dal
docente e schede di lavoro.

Ogni UDA prevede una o pid verifiche che permettono il controllo degli apprendiments realizzati dagh studenti, in particolare ke schede di lavoro sono strumenti che consentono
allo stedente di confrontarsi con le proprie competenze,

METODOLOGIE DIDATTICHE: I lezioni possano prevedere lezioni parecipate utilizzando mediaton simbaolict integratl da mediaton iconici come schemi di modelli samplificat,
fioto, video, animazioni e strumenti di didattica digitale interartiva. L'uda in generale si chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attivare il proprio sapere ed
elaborare personalmente, quindi spesimentare e in generale ampliare, le proprie competenze,

Viene privilegiata la didattica laboratoriale con la quale lo studente deve mettere in azione le proprie competenze, per cui viene valorizzato il metodo induttivo degli apprendimenti
attraverso l'uso dei laboratori ed esercitazioni poiché con le attvita didattiche ded fare si realizzano conoscenze e capacita.
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